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Avvertenze

Le istruzioni riportate sulle Tabelle di Pressatura qui di seguito, hanno lo scopo di fornire utili indicazioni
sull'assemblaggio dei tubi flessibili MARKHIP con inserti a pressare e boccole OLMARK.
Il mancato utilizzo di componenti originali OLMARK fa decadere ogni riferimento a queste avvertenze.

Scelta dei corretti morsetti di pressatura

Per ottenere, in fase di pressatura, una compressione uniforme e distribuita su tutta la circonferenza della boccola € consigliabile,
in funzione del diametro di pressatura richiesto, utilizzare i morsetti della giusta misura.
A questo proposito, OLMARK consiglia di fare riferimento alla tabella sotto riportata:

Intervalli @ Pressatura (mm) | 10-11,9 | 12-13,9 | 14-15,9 | 16-18,9 | 19-21,9 | 22-25,9 | 26-29,9 | 30-33,9 | 34-38,9 | 39-44,9 | 45-50,9 | 51-56,9 | 57-62,9 | 63-68,9 | 69-73,9 | 74-77,9 | 78-80,9
@ Morsetti chiusi@CCymm | 10 | 12 | 14 | 16 | 19 | 22 | 26 | 30 | 3¢ | 39 | 45 | 51 | 57 | 3 | 69 | 74 | 78

Modalita di utilizzo
Nel caso in cui si debba impostare un diametro di pressatura di 21.2 mm:

1) Identificare sulla Tabella I'intervallo @ di pressatura che contiene
il valore da raggiungere (in questo caso 19-21.9)

2) Una corretta lettura portera alla scelta
della serie morsetti con @ CC pari a 19.

@ CC
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

Hose Hi-TecH——

SIZE

03
04
05
06
08
10
12
16

SIZE TUBO

Pollici

1/4”
5/16”
3/8”
1/2”
5/8”
3/4”
1
11/4”
11/2”
o

(m

DIN

6,5

9,5
13
16
19
25
32
38

51

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

133
15
173
20,6
236
28
36
443
51,2

63,5

0
RINFORZ0 BOCCOLA

TUBO OLMARK
MARKHIP
mm COD.
1.1 BPNSK04
12,7 BPNSK05
15,1 BPNSK06
18,3 BPNSKO08
21,4 BPNSK10
25,4 BPNSK12
33,3 BPNSK16
40,5 BPNSK20
47,9 BPNSK24
60,6 BPNSK32

TFISN

0
ESTERNO
BOCCOLA
OLMARK

mm

0
INTERNO
BOCCOLA
OLMARK

mm

LUNGHEZZA
BOCCOLA
OLMARK

mm

30
30
31
34
37
43
50

58,5
63
68

Hydraulic

Conforme a norma DIN20022 1SN/EN 853 1SN 1SO 1436
Eccede la norma SAE J 517 (100 R1AT) IS0 1436 PONOZON

poen e

ESTERNA INTERNA PRESSATA CONTROLLO SFONDAMENTO

LE mm LI mm mm P - NP P NP
(+0,4/-0,2) (+0,4/-0,2) +0/-02) —Eea— ——e—= E=——

No Skive No Skive 16,6 SMCAIPNPO4C

No Skive No Skive 18,4 SMCAIPNPO5B

No Skive No Skive 20,4 SMCAIPNPOGC

No Skive No Skive 24,2 SMCAIPNPOBA

No Skive No Skive 29 SMCAIPNP10A

No Skive No Skive 32,6 SMCAIPNP12A

No Skive No Skive 40,6 SMCAIPNP16A

No Skive No Skive 48,2 SMCAIP20A SMCAINP20A

No Skive No Skive 56 SMCAIP24A SMCAINP24A

No Skive No Skive 68,3 SMCAIP32A SMCAINP32A

ATTENZIONE:

NO SKIVE

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP).

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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Hydraulic

TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO TF1SN B0y o ST I DS Porc/oN

Hose Hi-TecH——

NTERNO ESTEANO  RNFORZO  BOCCOLA  ESTEANO  INTmno  LUNGHEZZA  LUNGHEZZA  LUNGHEZZA 0 * TAMPONE SMASS
SIZE TUBO TUBO TUBO TUBO OLMARK ~ BOCCOLA  BOCCOLA ~ BOGCOLA  SPELLATICRA - SPELLEURA oA CONTROLLO SFONDAMENTO
MARKHIP ~ MARKHIP MARKHIP OLMARK OLMARK
SIZE Pollici (r?1|r';‘1) mm mm mm COD. mm mm mm ( +I(_)I’E4r/r]g1’2) ( +I6I 4n/1_'8’2) ( +(I)T/IT),2) :%:, ‘:P@ @NPZI
03 3/16” 5 5,2 11,7 9,5 BP1SNO3 17 13 26,5 No Skive No Skive 13,7 SMCAIPNPO3A
04 1/4” 6,5 6,7 13 11,1 BP1SN04 20 14,7 308 No Skive No Skive 16,5 SMCAIPNPO4A
05 5/16” 8 8,1 14,9 12,7 BP1SNO5 22 16 30,5 No Skive No Skive 18,5 SMCAIPNPO5A
06 3/8” 9,5 9,7 17,3 15,1 BP1SNO06 24 18,5 30,8 No Skive No Skive 20,5 SMCAIPNPOBA
08 1/2 13 12,9 20,3 18,3 BP1SNO08 28,5 22 34 No Skive No Skive 23,7 SMCAIPNPOSA
10 5/8" 16 16,5 23,5 21,4 BP1SN10 32 25,2 40 No Skive No Skive 26,9 SMCAIPNP10A
12 3/4” 19 19,3 278 25,4 BP1SN12 36 29 43 No Skive No Skive 31,5 SMCAIPNP12A
16 17 25 25,9 35,6 333 BP1SN16 43 37 50 No Skive No Skive 38,9 SMCAIPNP16A
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.
Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’

rilevare.
NO SKIVE - - Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP). * SMASS N o
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate

sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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Hydraulic

TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO TF1ST T O

Hose Hi-TecH——

NTERNO ESTEANO  RNFORZO  BOCCOLA  ESTEANO  INTano  LUNGHEZZA  LUNGHEZZA  LUNGHEZZA 0 * TAMPONE SMASS
SIZE TUBO TUBO TUBO TUBO OLMARK ~ BOCCOLA  BOCCOLA ~ BOGCOUA  SPELLATICRA - SPELLEIURA oA CONTROLLO SFONDAMENTO
MARKHIP  MARKHP  MARKHIP OLMARK  OLMARK
SIZE Pollici (r?1|r';‘1) mm mm mm COD. mm mm mm ( +I(_)I’E4r/r]g1’2) ( +I6I 4n/1_'8’2) ( +(I)T/IT),2) :%:, ‘:P@ @NPZI
03 316" 5 53 12,7 9,5 BP1STO3 17 10,6 26,5 21 No Skive 15 SMCAIPNPO3A
04 1747 6,5 6.7 15,6 11 BP1ST04 20 13,2 30 23 No Skive 17 SMCAIPNPO4A
05 5/16” 8 8,1 17,7 12,5 BP1ST05 22 14,5 30 23 No Skive 19 SMCAIPNPO5A
06 3/8” 95 9,8 19,4 15 BP1ST06 24 16,4 31 24 No Skive 21 SMCAIPNPOGA
08 112" 13 13,2 23 18,3 BP1STO08 28 20 34,5 27 No Skive 24,9 SMCAIPNPOSA
10 5/8” 16 16,2 26,2 21,4 BP1ST10 32 23,5 37 29 No Skive 28,3 SMCAIPNP10A
12 34" 19 19,2 29,7 24,8 BP1ST12 36 27,5 03 36 No Skive 32,3 SMCAIPNP12A
16 1" 25 25,5 38,2 33,7 BP1ST16 43 35 50 40 No Skive 39,9 SMCAIPNP16A
20 114 32 32,6 46,3 407 BP1ST20 52 025 57 47 No Skive 41,7 SMCAIP20A  SMCAINP20A
24 112 38 38,8 51,9 46,5 BP1ST24 57 48 63 52 No Skive 54 SMCAIP24A  SMCAINP24A
32 27 51 51,7 66 59,9 BP1ST32 70 61,4 78 64 No Skive 65,9 SMCAIP32A  SMCAINP32A
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.
- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella
- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.
Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
DD > rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli
citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

DR

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP), le boccole BP1ST possono essere utilizzate anche sui tubi SAE 100 R1T (DIN ~ * SMASS

20022 1SN) se opportunamente spellati e pressati come da tabella per TF1ST. Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull’apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

Hose Hi-TecH——

SIZE

03
04
05
06
08
10
12
16

SIZE TUBO

Pollici

1/4”
5/16”
3/8”
1/2”
5/8”
3/4”
1
11/4”
11/2”
o

(m

DIN

6,5

9,5
13
16
19
25
32
38
51

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

6,7
8,2
9,7
12,9
16,4
193
25,8
326

38,3

51,2

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

14,9
16,8
19
22
25
29,3
38,2
479
54,5
67,5

0
RINFORZ0
TUBO
MARKHIP

mm

127
14,3
16,7
19,8
23
27
34,9
445
50,4
63,9

BOCCOLA
OLMARK

COD.

BPNSKO04
BPNSK05
BPNSK06
BPNSK08
BPNSK10
BPNSK12
BPNSK16
BPNSK20
BPNSK24
BPNSK32

TF2SN

0
ESTERNO
BOCCOLA
OLMARK

mm

0
INTERNO
BOCCOLA
OLMARK

mm

LUNGHEZZA
BOCCOLA
OLMARK

mm

30
30
31
34
37
43
50

58,5
63
68

LUNGHEZZA
SPELLATURA
ESTERNA

LE mm
(+0,4/-0,2)

No Skive
No Skive
No Skive
No Skive
No Skive
No Skive
No Skive
No Skive
No Skive
No Skive

Hydraulic

LUNGHEZZA 0
SPELLATURA BOCCOLA
INTERNA PRESSATA
LI mm mm
(+0,4/-0,2) (+0/-0,2)
No Skive 17,4
No Skive 19,8
No Skive 21,2
No Skive 25
No Skive 30,2
No Skive 34
No Skive 41,6
No Skive 50,6
No Skive 58
No Skive 70

Conforme a norma DIN20022 2SN/EN 853 2SN ISO 1436
Eccede la norma SAE J 517 (100 R2AT) ISO 1436

PLONCZON

* TAMPONE SMASS
CONTROLLO SFONDAMENTO

SMCAIPNP04B

SMCAIPNPO5C

SMCAIPNPO6B

SMCAIPNPO8C

SMCAIPNP10A

SMCAIPNP12A

SMCAIPNP16A
SMCAIP20A SMCAINP20A
SMCAIP24A SMCAINP24A
SMCAIP32A SMCAINP32A

ATTENZIONE:

NO SKIVE /

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP), le boccole BP2ST possono essere utilizzate anche sui tubi SAE 100 R2T (DIN ~ * SMASS

20022 2SN) se opportunamente spellati e pressati come da tabella per TF2ST.

Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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Hydraulic

TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO TF2ST T o7 N

Hose Hi-TecH——

NTERNO  ESTEANO  RNFORZO  BOCCOLA  ESTEANO  INTmno  LUNGHEZZA LUNGHEZZA LUNGHEZZA 0 * TAMPONE SMASS
SIZE TUBO TUBO TUBO TUBO OLMARK  BOCCOLA  BOCCOLA ~ BOGCOLA  SPELLAICRA - SPELLEIURA oo CONTROLLO SFONDAMENTO
MARKHIP  MARKHP  MARKHIP OLMARK  OLMARK
SIZE Pollici (r?1|r';‘1) mm mm mm COD. mm mm mm ( +I(_)I’E4r/r]g1’2) ( +I6I 4n/1_'8’2) ( +(I)T/IT),2) :%:, ‘:P@ @NPZI
03 316" 5 5 159 11,1 BP2ST03 20 12,5 27 21 No Skive 17 SMCAIPNPO3A
04 1747 6,5 6,6 17,5 12,7 BP2ST04 21 14,5 30,5 24 No Skive 18 SMCAIPNPO4A
05 5/16” 8 8,1 19,1 14,3 BP2ST05 24 16,5 31 24 No Skive 20,4 SMCAIPNPO5A
06 3/8” 9,5 9,9 21 17 BP2ST06 26 18 32 25 No Skive 22,8 SMCAIPNPOBA
08 12" 13 13 24,1 19,8 BP2ST08 30 22 34,5 27 No Skive 26 SMCAIPNPOBA
10 5/8” 16 12,9 27,8 23 BP2ST10 34 25,5 37 30 No Skive 30,1 SMCAIPNP10A
12 34" 19 19,2 31,3 27 BP2ST12 38 29 03 36 No Skive 33,5 SMCAIPNP12A
16 1" 25 25,7 39,7 34,9 BP2ST16 46 36,6 50 40 No Skive M8 SMCAIPNP16A
20 114 32 32,2 50,8 445 BP2ST20 56 45,2 58,5 48 No Skive 50,5 SMCAIP20A  SMCAIPNP20A
24 112 38 38,5 57,2 50,8 BP2ST24 62 52 63 51 No Skive 57,5 SMCAP24A  SMCAIPNP24A
32 2" 51 51,2 69,8 63,5 BP2ST32 75 64 79 65 No Skive 69,5 SMCAP32A  SMCAIPNP32A
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.
- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella
- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.
Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
SIS S rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli
citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP), le boccole BP2ST possono essere utilizzate anche sui tubi SAE 100 R2T (DIN ~ * SMASS

20022 2SN) se opportunamente spellati e pressati come da tabella per TF2ST. Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull’apposito documento disponibile nella sezione download

DR
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

Hose Hi-TecH——

SIZE

24

32

SIZE TUBO

Pollici

1/4”
5/16”
3/8”
1/2”

(m

DIN

6,5
8
9,5
13

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

6,7
8,1

9,7
13,2

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

12,2
134
15,6
18,8

0
RINFORZ0
TUBO
MARKHIP

mm

10,2

11,5

13,6
17

BOCCOLA
OLMARK

COD.

BPDL204
BPDL205
BPDL206
BPDL208

TFDL2

0
ESTERNO
BOCCOLA
OLMARK

mm

21
22
26

0
INTERNO
BOCCOLA
OLMARK

mm

13,5
16
17

20,5

LUNGHEZZA
BOCCOLA
OLMARK

mm

30
30
31
34

LUNGHEZZA LUNGHEZZA 0
SPELLATURA SPELLATURA BOCCOLA
ESTERNA INTERNA PRESSATA
LE mm LI mm mm
(+0,4/-0,2) (+0,4/-0,2) (+0/-0,2)
No Skive No Skive 14,5
No Skive No Skive 16,6
No Skive No Skive 18
No Skive No Skive 22,2

Eccede la norma EN 857 / 1SC

Hydraulic

PLONCZON

* TAMPONE SMASS
CONTROLLO SFONDAMENTO

P-NP P NP

SMCAIPNP04B
SMCAIPNPO5B
SMCAIPNPO6B
SMCAIPNPO8C

NO SKIVE

ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP).

SPECIFICA DI PRESSATURA REV. 12
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Hydraulic

TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO TFCPX Conforme  norma SAE 1 517 (100 &1 LT
Hose Hi-TecH——
o 0 o o U LUNGHEZZA  LUNGHEZZA  LUNGHEZZA )
INTERNO ESTERNO RINFORZO BOCCOLA ESTERNO INTERNO * TAMPONE SMASS
SIZE TUBO TUBO TUBO TUBO OLMARK ~ BOCCOLA  BOCCOLA ~ BoGCOLA  SPELLAICRA - SPELLEIURA oA CONTROLLO SFONDAMENTO
MARKHIP  MARKHIP  MARKHIP OLMARK  OLMARK
SIZE Pollici (r?1|r';‘1) mm mm mm COD. mm mm mm ( +I(_)I’E4r/r]g1’2) ( +I6I 4n/1_'8’2) ( +(I)T/IT),2) :%:, ‘:P@ @NPZI
03
04 1/4” 6,5 6,7 13 1,2 BPNSK04 22 15,8 30 No Skive No Skive 16,6 SMCAIPNPO4C
05 5/16” 8 8,1 15 12,7 BPNSK05 24 17,4 30 No Skive No Skive 18,5 SMCAIPNPO5C
06 3/8” 95 9,7 17,1 15,1 BPNSK06 26 19,8 31 No Skive No Skive 20,2 SMCAIPNPO6C
08 12" 13 12,8 20,8 18,2 BPNSK08 30 23,1 34 No Skive No Skive 24,2 SMCAIPNPOSA
10 5/8” 16 16,1 23,8 21,4 BPNSK10 35 26,5 37 No Skive No Skive 29 SMCAIPNP10A
12 3/4” 19 19,1 27,6 25,4 BPNSK12 39 30,6 43 No Skive No Skive 32,6 SMCAIPNP12A
16 i 25 24,7 35,8 333 BPNSK16 47 39 50 No Skive No Skive 40,6 SMCAIPNP16A
20 114 32 32,2 432 405 BPNSK20 58 496 58,5 No Skive No Skive a7 SMCAIP20A  SMCAINP20A
2
32
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.
Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

NO SKIVE - Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP). * SMASS N o
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate

sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

Hose Hi-TecH——

SIZE

03
04
05
06
08
10
12
16
20
24

32

SIZE TUBO

Pollici

1/4”
5/16”
3/8”
1/2”
5/8”
3/4”
17

(m

DIN

6,5

9,5
13
16
19
25

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

6,7
8,1

9,7
12,8
16,1
19,1
24,7

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

13

15
17,1
20,8
238
27,6
35,8

0
RINFORZ0 BOCCOLA

TUBO OLMARK
MARKHIP
mm COD.
11,2 BPCPX04
12,7 BPCPX05
15,1 BPCPX06
18,2 BPCPX08
21,4 BPCPX10
25,4 BPCPX12
33,3 BPCPX16

TFCPX

0
ESTERNO
BOCCOLA
OLMARK

mm

20
22
24
28
32
36
43

0
INTERNO
BOCCOLA
OLMARK

mm

13,2
14,5
16,4
20
23,5
27,5
35

LUNGHEZZA
BOCCOLA
OLMARK

mm

30
30
31
34,5
37
43
50

LUNGHEZZA LUNGHEZZA 0
SPELLATURA SPELLATURA BOCCOLA
ESTERNA INTERNA PRESSATA
LE mm LI mm mm
(+0,4/-0,2) (+0,4/-0,2) (+0/-0,2)
23 No Skive 17
23 No Skive 19
24 No Skive 21
27 No Skive 249
29 No Skive 28,3
36 No Skive 32,3
40 No Skive 39,9

Conforme a norma SAE J 517 (100 R16)

Hydraulic

PLONCZON

* TAMPONE SMASS
CONTROLLO SFONDAMENTO

P-NP P NP

SMCAIPNPO4A
SMCAIPNPO5A
SMCAIPNPOGA
SMCAIPNPO8A
SMCAIPNP10A
SMCAIPNP12A
SMCAIPNP16A

ATTENZIONE:

SKIVE /

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP).

SPECIFICA DI PRESSATURA REV. 12

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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Hydraulic

TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO TFTPR Eccede la norma SAE J 517 (100 R16) EN 857 2SC IS0 11237 tipo 2 Pzl
Hose Hi-TecH——
o 0 o o U LUNGHEZZA ~ LUNGHEZZA  LUNGHEZZA 0
INTERNO ESTERNO RINFORZO BOCCOLA ESTERNO INTERNO * TAMPONE SMASS
SIZE TUBO TUBO TUBO TUBO OLMARK ~ BOCCOLA  BOCCOLA ~ BOGCOLA  SPELLAICRA - SPELLEIURA oA CONTROLLO SFONDAMENTO
MARKHIP  MARKHIP  MARKHIP OLMARK  OLMARK
SIZE Pollici (r?1|r';‘1) mm mm mm COD. mm mm mm ( +I(_)I’E4r/r]g1’2) ( +I6I 4n/1_'8’2) ( +(I)T/IT),2) :%:, ‘:P@ @NPZI
03
04 1/4” 65 6,6 135 1,2 BPNSK04 22 15,8 30 No Skive No Skive 17 SMCAIPNPO4A
05 516" 8 8,2 15,3 12,7 BPNSKO05 24 174 30 No Skive No Skive 19 SMCAIPNPOSB
06 3/8” 9,5 9,9 17,6 15 BPNSK06 26 19,8 31 No Skive No Skive 20,6 SMCAIPNPO6C
08 12" 13 12,9 20,8 18,2 BPNSK08 30 23,1 34 No Skive No Skive 24,8 SMCAIPNPOSA
10 5/8” 16 16 23,8 21,4 BPNSK10 35 26,5 37 No Skive No Skive 29 SMCAIPNP10C
12 3/4” 19 19,1 27,6 25,4 BPNSK12 39 30,6 43 No Skive No Skive 32,6 SMCAIPNP12A
16 i 25 25,2 35,6 333 BPNSK16 47 39 50 No Skive No Skive 40,6 SMCAIPNP16A
20 11/4 32 32,3 43,2 40,5 BPNSK20 58 49,6 58,5 No Skive No Skive 48,2 SMCAIP20A SMCAINP20A
2
32
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

NO SKIVE - Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP). * SMASS N o
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate

sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

SIZE

03
04
05
06
08
10
12
16
20

24

32

SIZE TUBO

Pollici

1/2”

(m

DIN

13

25

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

12,8

25,6

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

20,4

35

Hydraulic

Hose Hi-TecH——

TFSTP

0 0
RINFORZO BOCCOLA ESTERNO
TUBO OLMARK BOCCOLA
MARKHIP OLMARK
mm COD. mm
18,4 BPNSK08 30
33 BPNSK16 47

0
INTERNO
BOCCOLA
OLMARK

mm

23,1

39

LUNGHEZZA
BOCCOLA
OLMARK

mm

24,4

50

NO SKIVE /

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP).

Eccede la norma SAE J 517 (100 R16) EN 857 2SC IS 11237 tipo 2 PoxoZeN

* TAMPONE SMASS
CONTROLLO SFONDAMENTO

P-NP P NP

SMCAIPNPO8C

SMCAIPNP16A

ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli
citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download

SPECIFICA DI PRESSATURA REV. 12
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

Hose Hi-TecH——

SIZE

03
04
05
06
08
10
12
16
20

24

32

SIZE TUBO

Pollici

3/8”
1/2”
5/8”
3/4”

(m

DIN

9,5
13
16
19
25

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

9,3

16,1
19,2
25,2

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

19
22
25
29

37,7

0
RINFORZ0 BOCCOLA

TUBO OLMARK
MARKHIP
mm COoD.
16,9 BP2ST06
19,8 BP2ST08
23 BP2ST10
27 BP2ST12
25,7 BP2ST16

TFDCP

0

mm

26
30
34
38
46

0

ESTERNO INTERNO
BOCCOLA BOCCOLA
OLMARK OLMARK

mm

18
22
25,5
29
36,6

LUNGHEZZA
BOCCOLA
OLMARK

mm

32
34,5
37
43
50

Hydraulic

Eccede la norma SAE J 517 (100 R16) EN 857 2SC IS0 11237 tipo 2 LONOZN
LUNGHEZZA LUNGHEZZA )
SPELLATURA  SPELLATURA BOCCOLA * TAMPONE SMASS
ESTERNA INTERNA PRESSATA CONTROLLO SFONDAMENTO
LE mm LI mm mm P - NP P NP

(+0,4/-0,2) (+0,4/-0,2) #0-02) —ea— ——Ees =

25 No Skive 23 SMCAIPNPOGC

27 No Skive 26 SMCAIPNPOSA

30 No Skive 29,5 SMCAIPNP10A

36 No Skive 341 SMCAIPNP12A

40 No Skive 42 SMCAIPNP16A

ATTENZIONE:

OO OISO

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP).

SPECIFICA DI PRESSATURA REV. 12

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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Hydraulic

TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO TFPZ3 Eccede la norma EN 856-R12 WP - DN 25: SAE J 517 (100 R9A) WP Pzl

Hose Hi-TecH——

NTERNO ESTEANO  RNFORZO  BOCCOLA  ESTERNO  INTEmno  LUNGHEZZA LUNGHEZZA  LUNGHEZZA 0 * TAMPONE SMASS
SIZE TUBO TUBO TUBO TUBO OLMARK ~ BOCCOLA  BOCCOLA ~ BOGCOLA  SPELLAIURA - SPELLEIURA oA CONTROLLO SFONDAMENTO
MARKHIP  MARKHP  MARKHIP OLMARK  OLMARK
SIZE Pollici (r?1|r';‘1) mm mm mm COD. mm mm mm ( +I(_)I’E4r/r]g1’2) ( +I6I 4n/1_'8’2) ( +(I)T/IT),2) :%:, ‘:P@ @NPZI
03 316" 5 SMCAIPNPO3A
04 14 6,5 6,8 13,2 11,1 BPRIR04 22 15 325 25 No Skive 19,3 SMCAIPNPO4A
05 516" 8 SMCAIPNPOSA
06 3/8” 9,5 9,7 17,5 15 BP2ST06 26 18 32 25 No Skive 22,8 SMCAIPNPO6A
08 12 13 12,9 20,8 18,3 BP2ST08 30 22 345 27 No Skive 26 SMCAIPNPOSA
10 58 16 16,1 238 21,4 BP2ST10 34 25,5 37 30 No Skive 30,1 SMCAIPNP10A
12 19 19,4 31,1 27,9 BP2ST12 38 29 43 36 No Skive 33,5 SMCAIPNP12A
16 1" 25 25,8 39,2 34,8 BP2ST16 46 36,6 50 40 No Skive 4,3 SMCAIPNP16A
20
2%
32
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli
citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP). * SMASS N o
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate

sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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Hydraulic

TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO TFR9R Eccede Ianorma DIN 20023 - 5P EN 856 4SP LT

Hose Hi-TecH——

NTERNO  ESTEANO  RNFORZO  BOCCOLA  ESTEANO  INTmno  LUNGHEZZA  LUNGHEZZA  LUNGHEZZA 0 * TAMPONE SMASS
SIZE TUBO TUBO TUBO TUBO OLMARK  BOCCOLA  BOCCOLA ~ BOGCOLA  SPELLAICRA - SPELLEIURA oA CONTROLLO SFONDAMENTO

MARKHIP  MARKHP  MARKHIP OLMARK  OLMARK
SIZE Pollici (r?1|r';‘1) mm mm mm COD. mm mm mm ( +I(_)I’E4r/r]g1’2) ( +I6I 4n/1_'8’2) ( +(I)T/IT),2) :%:, ‘:P@ @NPZI
03
04 1747 6,5 6.7 17,9 14,7 BPRIR04 22 15 325 25 No Skive 19,5 SMCAIPNPO4A
05
06 38 95 97 21 17,3 BPRIR06 26 18,5 38 32 No Skive 225 SMCAIPNPOBA
08 12" 13 133 24,2 20,5 BPRIR0S 30 22 # 32 No Skive 25,8 SMCAIPNPOSA
10 5/8” 16 16,3 27,9 23,9 BPRIR10 34 25,5 44 36 No Skive 30,3 SMCAIPNP10A
12 34" 19 19,4 31,7 28,3 BPRIR12 38 29,5 478 M No Skive 34,5 SMCAIPNP12A
16 1 25 25,6 39 354 BPRIR16 46 36,5 60 49 No Skive 42,3 SMCAIPNP16A
20 114 32 32,4 476 433 BPRIR20 56 46,8 66 56 No Skive 50,5 SMCAIP20A  SMCAINP20A
24 112 38 38,5 53,5 49,6 BPRIR24 65 53,8 76 64 No Skive 57 SMCAP24A  SMCAINP24A
32 2" 51 51,6 66,8 63,2 BPRIR32 80 66,5 85 7 No Skive 73,2 SMCAIP32A  SMCAINP32A

ATTENZIONE:
LE - La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche

migliorative in qualsiasi momento.
R e e e S e - Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
A il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
4% a quanto indicato in tabella
/%%%’%%%%’%%%%’%%% - | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
0 iatl))(l)(atori tecni:\:liI ‘(\)Iﬁl\K/m;K et s:)ritferisco?o ? t_e:; :If%fl(ztl-:llj;“ su
ubi in gomma e tubi termoplastici .
Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.
- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli
citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

DR

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP). * SMASS N o
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate

sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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Hydraulic

TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO TFR9R INTERLOCK Eccede Ianorma DIN 20023 - 5P EN 856 4SP LT

Hose Hi-TecH——

NTERNO ESTEANO  RNFORZO  BOCCOLA  ESTEANO  INTano  LUNGHEZZA  LUNGHEZZA  LUNGHEZZA 0 * TAMPONE SMASS
SIZE TUBO TUBO TUBO TUBO OLMARK ~ BOCCOLA  BOCCOLA ~ BOGCOLA  SPELLAICRA - SPELLEIURA oA CONTROLLO SFONDAMENTO
MARKHIP  MARKHP  MARKHIP OLMARK  OLMARK
SIZE Pollici (r?1|r';‘1) mm mm mm COD. mm mm mm ( +I(_)I’E4r/r]g1’2) ( +I6I 4n/1_'8’2) ( +(I)T/IT),2) :%:, ‘:P@ @NPZI
03
04
05
06 38 95 97 21 17,3 BIBAS06 42 13 23,2 SMCAIPNPOBA
08 12 13 133 24,2 205 BIBAS08 45 13 27 SMCAIPNPOSB
10 58 16 16,3 27,9 23,9 BIBAS10 50 145 31 SMCAIPNP10B
12 19 19,4 31,7 28,3 BIBAS12 52 15 33,9 SMCAIPNP12A
16 1" 25 256 39 35,4 BIBAS16 65 17 41,5 SMCAIPNP16B
20 114 32 32,4 476 433 BIBAS20 74 21,5 51 SMCAP20A  SMCAINP20A
24 1120 38 385 53,5 49,6 BIBAS24 81 22 57,2 SMCAP24A  SMCAINP24A
32 2" 51 51,6 66,8 63,2 BIBAS32 85 29 72 SMCAIP32B  SMCAINP32B
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli
citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

[ 0055500005505
o

 BRERBRBRBRBRERBRBRBABRERERERERBICRBR
s ) p
o, —

INTERLOCK

Le boccole con codice “BI” utilizzano gli inserti interlock (II). * SMASS N o
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate

sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

SIZE

03
04
05
06
08
10
12
16
20

24

32

Hydraulic

Hose Hi-TecH——

TFR12

0 0
RINFORZO BOCCOLA ESTERNO INTERNO
TUBO OLMARK BOCCOLA BOCCOLA
MARKHIP OLMARK OLMARK
mm COD. mm

28,4 BPR9R12 38
35,4 BPR9R16 46

N
N \\\\\

N

N

NN
\

N

\i\\

ik

DR

7

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP).

Eccede la norma EN 856 R12 - SAE J 517 (100 R12) LNOZN

* TAMPONE SMASS
CONTROLLO SFONDAMENTO

P-NP P NP

SMCAIPNP12A
SMCAIPNP16A

ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli
citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

SIZE

03
04
05
06
08
10
12
16
20
24
32

SIZE TUBO

Pollici

3/4”
1
11/4”
11/2”
o

(m

DIN

19
25
32
38
51

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

19,5
25,8
32,6
38,6

51,2

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

32,2
38,3
452
53,5
67,6

Hose Hi-TecH——

TFASH INTERLOCK

RINF%RZO BOCCOLA ESTI?RNO
TUBO OLMARK BOCCOLA
MARKHIP OLMARK
mm COD. mm
28,3 BIBAS12
37,2 BIBAS16
415 BIBAS20
49,4 BIBAS24
63,2 BISS432

INTERNO
BOCCOLA
OLMARK

LUNGHEZZA
BOCCOLA
OLMARK

mm

LUNGHEZZA
SPELLATURA

ESTERNA

LE mm
(+0,4/-0,2)

52
65
74
81
85

LUNGHEZZA
SPELLATURA

INTERNA

LI mm
(+0,4/-0,2)

Hydraulic

Conforme a norma DIN 20023 - 4SH EN 856 4SH

0
BOCCOLA
PRESSATA

mm
(+0/-0,2)

50,2

INTERLOCK

Le boccole con codice “Bl” utilizzano gli inserti interlock (II).

PLONCZON

* TAMPONE SMASS
CONTROLLO SFONDAMENTO
P-NP P NP
40— ——1—3 ==—
SMCAIPNP12A
SMCAIPNP16B
SMCAIP20A SMCAINP20A
SMCAIP24A SMCAINP24A
SMCAIP32B SMCAINP32B
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli
citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

SIZE

03
04
05
06
08
10
12
16
20
24
32

SIZE TUBO

Pollici

3/4”
1
11/4”
11/2”

o”

(m

DIN

19
25
32
38
51

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

19,6
25,8
32,6

38,5

51,5

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

26,6
39
50
57

7,2

Hydraulic

Hose Hi-TecH——

TFR13 INTERLOCK

Conforme a norma SAE J 517 (R13) EN 856 R13
DN 1/2”: eccede la norma

PLONCZON

0 0 0

VR

MARKHIP OLMARK OLMARK

mm oop. mm mm mm 40402 @042 @) @ —em— s e

29,2 BIBAS12 52 15 33,9 SMCAIPNP12A

36 BIBAS16 65 17 42,5 SMCAIPNP16B

46,9 BIRG420 74 21,5 56,1 SMCAIP20A SMCAINP20A

54,2 BIRG324 81 22 60,8 SMCAIP24A SMCAINP24A

68,2 BIRG332 85 29 71,6 SMCAIP32B SMCAINP32B
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
7 il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella
- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i

laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

IR
INTERLOCK

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

Le boccole con codice “Bl” utilizzano gli inserti interlock (II).

SPECIFICA DI PRESSATURA REV. 12

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

SIZE

03
04
05
06
08
10
12
16
20
24
32

SIZE TUBO

Pollici

3/4”
1
11/4”
11/2”
o

(m

DIN

19
25
32
38
51

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

19,3
25,6
32,6

38,5

51,4

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

31,8
38,1
45,3
53,5
67,8

Hydraulic

Hose Hi-TecH——

TFSS4 INTERLOCK

Eccede la norma DIN 20023 - 4SH EN 856 4SH

PLONCZON

0 0 0

L VR

MARKHIP OLMARK OLMARK

mm eop. mm mm mm 40402 (0402 @) @ —em— s e

28,4 BIBAS12 52 15 33,9 SMCAIPNP12A

35,1 BIBAS16 65 17 42,5 SMCAIPNP16B

42,7 BIBAS20 74 21,5 50,2 SMCAIP20A SMCAINP20A

49,5 BIBAS24 81 22 57,3 SMCAIP24A SMCAINP24A

63,6 BISS432 85 29 74,2 SMCAIP32B SMCAINP32B
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

INTERLOCK

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

Le boccole con codice “Bl” utilizzano gli inserti interlock (II).

SPECIFICA DI PRESSATURA REV. 12

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

SIZE

03
04
05
06
08
10
12
16
20
24
32

SIZE TUBO

Pollici

3/4”
1
11/4”
11/2”
o

(m

DIN

19
25
32
38
51

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

316
38,6
44,6

56,5

70,6

Hydraulic

Hose Hi-TecH——

TFRG3 INTERLOCK

Conforme a norma SAE J 517 (100 R13) EN 856 R13

PLONCZON

0 0 0

A Vs

MARKHIP OLMARK OLMARK

mm oop. mm mm mm 40402 (0402 @) @ —em— s e

28,3 BIBAS12 52 15 33,9 SMCAIPNP12A

35,6 BIBAS16 65 17 42,5 SMCAIPNP16B

419 BIBAS20 74 21,5 50,2 SMCAIP20A SMCAINP20A

54,3 BIRG324 81 22 60,8 SMCAIP24A SMCAINP24A

68,1 BIRG332 85 29 71,6 SMCAIP32B SMCAINP32B
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i

laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

INTERLOCK /

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

Le boccole con codice “Bl” utilizzano gli inserti interlock (II).

SPECIFICA DI PRESSATURA REV. 12

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

SIZE

03
04
05
06
08
10
12
16
20
24
32

SIZE TUBO

Pollici

3/4”
1
11/4”
11/2”
o

(m

DIN

19
25
32
38
51

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

31,6
38,7
51,5
57,3

71,5

Hose Hi-TecH——

TFRG4 INTERLOCK

RINF%RZO BOCCOLA ESTI?RNO

TUBO OLMARK BOCCOLA

MARKHIP OLMARK

mm COD. mm

28,1 BIBAS12
35,7 BIBAS16
48 BIRG420
54,4 BIRG424
BIRG432

INTERNO
BOCCOLA
OLMARK

LUNGHEZZA
BOCCOLA
OLMARK

mm

LUNGHEZZA
SPELLATURA

ESTERNA

LE mm
(+0,4/-0,2)

52
65
74
81
85

Eccede la norma SAE J 517 (100 R15)

LUNGHEZZA 0
SPELLATURA BOCCOLA
INTERNA PRESSATA
LI mm mm
(+0,4/-0,2) (+0/-0,2)
15 33,9
17 42,5
215 56,1
22 63,8
29 80,6

Hydraulic

INTERLOCK /

Le boccole con codice “Bl” utilizzano gli inserti interlock (II).

PLONCZON

* TAMPONE SMASS
CONTROLLO SFONDAMENTO
P-NP P NP
40— ——1—3 =—
SMCAIPNP12A
SMCAIPNP16B
SMCAIP20A SMCAINP20A
SMCAIP24A SMCAINP24A
SMCAIP32B SMCAINP32B
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli
citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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Hydraulic

TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO TF312 Conforme a norma SAE 100 R14 =

Hose Hi-TecH——

NTERNO ESTEANO  RNFORZO  BOCCOLA  ESTEANO  INTano  LUNGHEZZA LUNGHEZZA  LUNGHEZZA 0 * TAMPONE SMASS
SIZE TUBO TUBO TUBO TUBO OLMARK  BOCCOLA  BOCCOLA ~ BOGCOLA  SPELLAICRA - SPELLEIURA oA CONTROLLO SFONDAMENTO
MARKHIP  MARKHP  MARKHIP OLMARK  OLMARK
SIZE Pollici (r?1|r';‘1) mm mm mm COD. mm mm mm ( +I(_)I’E4r/r]g1’2) ( +I6I 4n/1_'8’2) ( +(I)T/IT),2) :%:, ‘:P@ @NPZI
03 316 5 76 BPR7-03 13 9,9 27 No Skive No Skive 10,3 SMCAIPNPO3A
04 6,5 9,1 BPR7-04 17 135 29 No Skive No Skive 12,5 SMCAIPNPO4A
05 516" 8 10,9 BPR7-05 19 14,5 30 No Skive No Skive 15,5 SMCAIPNPOSA
06 38 95 12,7 BPR7-06 215 17 31 No Skive No Skive 17 SMCAIPNPOBA
08 12 13 15,6 BPR7-08 26 20,5 34 No Skive No Skive 21 SMCAIPNPOSA
10 58 16 19,9 BPR7-10 29 245 40 No Skive No Skive 23 SMCAIPNP10A
12 19 22,3 BPR7-12 32 275 Y No Skive No Skive 26,2 SMCAIPNP12A
16 1" 25 28,8 BPR7-16 40 345 50 No Skive No Skive 35,3 SMCAIPNP16A
20
2%
32
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.
Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

NO SKIVE - - Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP). * SMASS N o
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate

sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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Hydraulic

TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO TFR5

SIZE

24

32

SIZE TUBO

Pollici

3/16”
1/4”
5/16”

(m

DIN

5
6,5
8

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm
5,2

6,6
8,2

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm
13,2

15,2

17,2

Hose Hi-TecH——

Conforme a norma SAE J 517 (100 R5)

0 0 0

RINFORZO BOCCOLA ESTERNO INTERNO
TUBO OLMARK BOCCOLA BOCCOLA
MARKHIP OLMARK OLMARK

mm COD. mm mm

BP2SN03 20 14,2

BP2SN04 22 15,8

BP2SN05 24 17,5

LUNGHEZZA
BOCCOLA
OLMARK

mm

27
30
30

»))))))))))))))))))»»))))#
I AL LK LN

NO SKIVE /

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP).

PLONCZON

* TAMPONE SMASS
CONTROLLO SFONDAMENTO
P-NP P NP
SMCAIPNPO3A
SMCAIPNPO4A
SMCAIPNPOSA
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli
citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

SIZE

24

32

SIZE TUBO

Pollici

1/4”
5/16”
3/8”
1/2”

(m

DIN

6,5
8
9,5
13

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

6,7
8,2
9,8
13,3

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

15,6

175

195
23

Hose Hi-TecH——

TFH2B/N POWER WASH

0 0 0
RINFORZO BOCCOLA ESTERNO INTERNO
TUBO OLMARK BOCCOLA BOCCOLA
MARKHIP OLMARK OLMARK
mm COD. mm mm
11,1 BP1ST04 20 13,2
12,7 BP1ST05 22 14,5
15 BP1ST06 24 16,6
18,3 BP1ST08 28 20

LUNGHEZZA

BOCCOLA
OLMARK

mm

30

30

31
34,5

LUNGHEZZA
SPELLATURA
ESTERNA

LE mm
(+0,4/-0,2)

23
23
24
27

Hydraulic

PONCAON

LUNGHEZZA 0
SPELLATURA BOCCOLA * TAMPONE SMASS

INTERNA PRESSATA CONTROLLO SFONDAMENTO

LI mm mm P- NP P NP

(+0,4/-0,2) @002 —eea— —es =

No Skive 17 SMCAIPNPO4A

No Skive 19 SMCAIPNPOSA

No Skive 21 SMCAIPNPOBA

No Skive 249 SMCAIPNPOSA

ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.
- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,

il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su

OO OISO

tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP).

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

SIZE

03
04

24

32

SIZE TUBO

Pollici

5/16”
3/8”
1/2”

(m

DIN

8
9,5
13

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

8,2
9,7
12,9

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

16,8
19
22

Hose Hi-TecH——

TFH4B/N POWER WASH

0 0 0
RINFORZO BOCCOLA ESTERNO INTERNO
TUBO OLMARK BOCCOLA BOCCOLA
MARKHIP OLMARK OLMARK
mm COD. mm mm
14,3 BP2ST05 24 16,5
17 BP2ST06 26 18
19,8 BP2ST08 30 22

LUNGHEZZA
BOCCOLA
OLMARK

mm

31
32
34,5

LUNGHEZZA
SPELLATURA
ESTERNA

LE mm
(+0,4/-0,2)

24
25
27

Hydraulic

LUNGHEZZA 0
SPELLATURA BOCCOLA * TAMPONE SMASS
INTERNA PRESSATA CONTROLLO SFONDAMENTO
LI mm mm P-NP P NP
(+0’4/_0’2) (+0/_0‘2) —fF—3— i Er——
No Skive 20,4 SMCAIPNPO5A
No Skive 22,8 SMCAIPNPOBA
No Skive 26 SMCAIPNPO8A
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.
- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,

il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

O OO OO OO )

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP).

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO TER4

SIZE

03
04
05
06
08
10
12
16
20
24
32

SIZE TUBO

Pollici

3/4”
1
11/4”
11/2”
o

(m

DIN

19
25
32
38
51

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

19,2
25,5
32,4

38,8

51,8

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

30
37
43,6
49,4
65,5

Hose Hi-TecH——

RINF%RZO BOCCOLA ESTI?RNO INTgRNO
TUBO OLMARK BOCCOLA BOCCOLA
MARKHIP OLMARK OLMARK

mm COD. mm mm

BPR4-12 38 32,5

BPR4-16 46 39,5

BPR4-20 54 47

BPR4-24 61 54

BPR4-32 76 69

LUNGHEZZA
BOCCOLA
OLMARK

mm

42
50
58
63
78

LUNGHEZZA LUNGHEZZA 0
SPELLATURA SPELLATURA BOCCOLA
ESTERNA INTERNA PRESSATA
LE mm LI mm mm
(+0,4/-0,2) (+0,4/-0,2) (+0/-0,2)
No Skive No Skive 34,5
No Skive No Skive 415
No Skive No Skive 49,5
No Skive No Skive 55
No Skive No Skive 70

Conforme a norma SAE J 517 (100 R4) EN 854 R4

Hydraulic

NO SKIVE

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP).

PLONCZON

* TAMPONE SMASS
CONTROLLO SFONDAMENTO

P-NP P NP

ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli
citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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Hydraulic

TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO TFR7 Conforme a norma SAE J 517 (100 R7) EN 855 IS0 3949 T
Hose Hi-TecH——
o 0 o o U LUNGHEZZA  LUNGHEZZA  LUNGHEZZA )
INTERNO ESTERNO RINFORZO BOCCOLA ESTERNO INTERNO * TAMPONE SMASS
SIZE TUBO TUBO TUBO TUBO OLMARK  BOCCOLA  BOCCOLA ~ BOGCOLA  SPELLATICRA - SPELLEIURA oA CONTROLLO SFONDAMENTO
MARKHIP MARKHIP MARKHIP OLMARK OLMARK
SIZE Pollici (r?1|r';‘1) mm mm mm COD. mm mm mm ( +I(_)I’E4r/r]g1’2) ( +I6I 4n/1_'8’2) ( +(I)T/IT),2) :%:, ‘:P@ @NPZI
02 1/8” 4,0 4,0 8,3 BPR7-02 12 9,0 20 No Skive No Skive 9,8 -
03 3/16” 5,0 50 9,6 BPR7-03 13 9,9 27 No Skive No Skive 11,2 SMCAIPNPO3A
04 1/4” 6,5 6,5 12,2 BPR7-04 17 13,5 29 No Skive No Skive 14,1 SMCAIPNPO4A
05 5/16” 8,0 8,1 14,4 BPR7-05 19 14,5 30 No Skive No Skive 16,7 SMCAIPNPO5A
06 3/8” 95 9,7 15,9 BPR7-06 21,5 17 31 No Skive No Skive 18,9 SMCAIPNPOBA
08 1/2" 13 13,0 20,3 BPR7-08 26 20,5 34 No Skive No Skive 23,5 SMCAIPNPOBA
10 5/8” 16 16,3 23,7 BPR7-10 29 24,5 40 No Skive No Skive 26,3 SMCAIPNP10A
12 3/4” 19 19,5 27,1 BPR7-12 32 27,5 42 No Skive No Skive 29,5 SMCAIPNP12A
16 1 25 25,9 34 BPR7-16 40 345 50 No Skive No Skive 37,3 SMCAIPNP16A
20
24
32 ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

NO SKIVE - - Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP). * SMASS N o
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate

sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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Hydraulic

TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO TFR7T Conforme a norma SAE J 517 (100 R7) EN 855 IS0 3349 Pzl

Hose Hi-TecH——

NTERNO  ESTEANO  RNFORZO  BOCCOLA  ESTEANO  INTEmno  LUNGHEZZA  LUNGHEZZA  LUNGHEZZA 0 * TAMPONE SMASS
SIZE TUBO TUBO TUBO TUBO OLMARK  BOCCOLA  BOCCOLA ~ BoGCOGA  SPELLETICRA - SPELLEIURA oA CONTROLLO SFONDAMENTO
MARKHIP  MARKHP  MARKHIP OLMARK  OLMARK
SIZE Pollici (r?1|r';‘1) mm mm mm COD. mm mm mm ( +I(_)I’E4r/r]g1’2) ( +I6I 4n/1_'8’2) ( +(I)T/IT),2) :%:, ‘:P@ @NPZI
03 316 5 50 9,4 BPR7T03 15 115 27 No Skive No Skive 12 SMCAIPNPO3A
04 6,5 6,4 1,7 BPR7-04 17 135 29 No Skive No Skive 14,1 SMCAIPNPO4A
05 516" 8 8,0 134 BPT1605 22 16 30 No Skive No Skive 18 SMCAIPNPOSA
06 38 95 9,8 15,9 BPT1806 23 185 33 No Skive No Skive 18,9 SMCAIPNPOBA
08 12 13 13,0 184 BPR7-08 26 20,5 34 No Skive No Skive 225 SMCAIPNPOSA
10 5 16 16,3 21,7 BPR7-10 29 245 40 No Skive No Skive 25,1 SMCAIPNP10A
12 19 19,5 25,7 BPR7-12 32 275 42 No Skive No Skive 29 SMCAIPNP12A
16 1" 25 25,3 33,0 BPR7-16 40 345 50 No Skive No Skive SMCAIPNP16A
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.
Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

NO SKIVE - - Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP). * SMASS N L
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate

sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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Hydraulic

TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO TFR7T Conforme a norma SAE J 517 (100 R7) EN 855 IS0 3349 Pzl

Hose Hi-TecH——

NTERNO  ESTEANO  RNFORZO  BOCCOLA  ESTERNO  INTano  LUNGHEZZA  LUNGHEZZA LUNGHEZZA 0 * TAMPONE SMASS
SIZE TUBO TUBO TUBO TUBO OLMARK  BOCCOLA  BOCCOLA ~ BOGCOLA  SPELLATICRA - SPELLEIURA oA CONTROLLO SFONDAMENTO
MARKHIP  MARKHP  MARKHIP OLMARK  OLMARK
SIZE Pollici (r?1|r';‘1) mm mm mm COD. mm mm mm ( +I(_)I’E4r/r]g1’2) ( +I6I 4n/1_'8’2) ( +(I)T/IT),2) :%:, ‘:P@ @NPZI
03 316" 5 50 9,4 BPDL203 15 1,5 25 No Skive No Skive 11,5 SMCAIPNPO3A
04 14 6,5 6,4 1,7 BPDL204 18 13,5 30 No Skive No Skive 14 SMCAIPNPO4A
05 516" 8 8,0 134 BPDL205 21 16 30 No Skive No Skive 16,5 SMCAIPNPOSA
06 3/8” 9,5 9,8 15,9 BPDL206 22 17 31 No Skive No Skive 18,3 SMCAIPNPOBA
08 12 13 13,0 184 BPDL208 2 20,5 34 No Skive No Skive 22,5 SMCAIPNPOSA
10 5 16 16,3 21,7 BPDL210 30 25,5 40 No Skive No Skive 25,1 SMCAIPNP10A
12 19 19,5 25,7 BPDL212 33 28,5 2 No Skive No Skive 29 SMCAIPNP12A
16 1" 25 25,8 33,0 BPDL216 M 335 50 No Skive No Skive
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.
|:| - Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella
- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.
Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

SRS NNN
NO SKIVE - - Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP). * SMASS N L
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate

sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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Hydraulic

TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO TFR8 Conforme a norma SAE J 517 (100 R8) EN 855 IS0 3049 N7

Hose Hi-TecH——

NTERNO  ESTEANO  RNFORZO  BOCCOLA  ESTEANO  INTmno  LUNGHEZZA LUNGHEZZA  LUNGHEZZA 0 * TAMPONE SMASS
SIZE TUBO TUBO TUBO TUBO OLMARK  BOCCOLA  BOCCOLA ~ BOGCOLA  SPELLAICRA - SPELLEIURA oA CONTROLLO SFONDAMENTO

MARKHIP MARKHIP MARKHIP OLMARK OLMARK

SIZE Pollici (r?1|r';‘1) mm mm mm COD. mm mm mm ( +I(_)I’E4r/r]g1’2) ( +I6I 4n/1_'8’2) ( +(I)T/IT),2) :%:, ‘:P@ @NPZI

02 1/8” 4,0 4 79 BPR7-02 12 9,0 20 No Skive No Skive 9,7 -

03 3/16” 5,0 5 89 BPR7-03 13 9,9 27 No Skive No Skive 10,9 SMCAIPNPO3A

04 1/4” 6,5 6,5 11,5 BPR7-04 17 13,5 29 No Skive No Skive 13,9 SMCAIPNPO4A

05 5/16" 8,0 8,1 13,4 BPR7-05 19 14,5 30 No Skive No Skive 16 SMCAIPNPO5C

06 3/8” 9,5 97 15,5 BPR7-06 21,5 17 31 No Skive No Skive 18,1 SMCAIPNPOBA

08 1/2" 13 13,11 19,9 BPDL208 26 20,5 34 No Skive No Skive 22,2 SMCAIPNPOSC

10 5/8” 16 16,3 23,3 BPR7-10 29 24,5 40 No Skive No Skive

12 3/4” 19 19,5 26,9 BPR7-12 32 27,5 42 No Skive No Skive 29,3 SMCAIPNP12A

16 1” 25 259 34,2 BPR7-16 40 345 50 No Skive No Skive 36,9 SMCAIPNP16A

20 11/4”

24 11/2”

32 27 ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.
Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

NO SKIVE - Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP). * SMASS N o
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate

sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

SIZE

24

32

SIZE TUBO

Pollici

3/16”
1/4”
5/16”
3/8”

(m

DIN

5
6,5
8

9,5

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

50
6,4
8,0
938

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

94
1,7
134
159

Hose Hi-TecH——

TFP1/Y/G/A/R/BIN

0 0 0
RINFORZO BOCCOLA ESTERNO INTERNO
TUBO OLMARK BOCCOLA BOCCOLA
MARKHIP OLMARK OLMARK
mm COD. mm mm
BPDL203 15 11,5
BPDL204 18 13,5
BPDL205 21 16
BPDL206 22 17

LUNGHEZZA
BOCCOLA
OLMARK

mm

25
30
31
34

Hydraulic

Conforme a norma SAE J 517 (100 R7T) EN 855 IS0 3949

PLONCZON

NO SKIVE

il SO

ESTERNA INTERNA PRESSATA CONTROLLO SFONDAMENTO

LE mm LI mm mm P - NP P NP
(+0,4/-0,2) (+0,4/-0,2) +0/-02) —e— ——= E=——

No Skive No Skive 11,5 SMCAIPNPO3A

No Skive No Skive 14,0 SMCAIPNPO4A

No Skive No Skive 16,5 SMCAIPNPO5A

No Skive No Skive 18,3 SMCAIPNPOBA

ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP).

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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Hydraulic

TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO TFR18 Eccede la norma SAE J 517 (100 R18) L7

Hose Hi-TecH——

NTERNO ESTEANO  RNFORZO  BOCCOLA  ESTERNO  INTano  LUNGHEZZA  LUNGHEZZA  LUNGHEZZA 0 * TAMPONE SMASS
SIZE TUBO TUBO TUBO TUBO OLMARK ~ BOCCOLA  BOCCOLA ~ BOGCOLA  SPELLAICRA - SPELLEIURA oA CONTROLLO SFONDAMENTO
MARKHIP  MARKHP  MARKHIP OLMARK  OLMARK
SIZE Pollici (r?1|r';‘1) mm mm mm COD. mm mm mm ( +I(_)I’E4r/r]g1’2) ( +I6I 4n/1_'8’2) ( +(I)T/IT),2) :%:, ‘:P@ @NPZI
03 316" 5 50 96 BPR7-03 13 9,9 27 No Skive No Skive 11,2 SMCAIPNPO3A
04 14 6,5 6,5 12,2 BPR7-04 17 13,5 29 No Skive No Skive 14,1 SMCAIPNPO4A
05 516" 8 8.1 14,3 BPR7-05 19 14,5 30 No Skive No Skive 16,7 SMCAIPNPOSA
06 3/8” 95 9,7 16,6 BPR7-06 21,5 17 31 No Skive No Skive 19 SMCAIPNPOGA
08 172" 13 13 225 BPT2308 28 235 35 No Skive No Skive 24 SMCAIPNPOSA
10
12
16
20
2%
32
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.
Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

NO SKIVE - - Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP). * SMASS N o
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate

sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

SIZE

03
04
05
06
08
10
12
16
20
24

32

SIZE TUBO

Pollici

3/4”

(m

DIN

19
25

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

19,2
25,2

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

29

37,7

Hydraulic

TFDCP NO SKIVE

Hose Hi-TecH——

Eccede la norma SAE J 517 (100 R16) EN 857 2SC IS0 11237 tipo 2

PLONCZON

] )

1}
RINFORZO  BOCCOLA  ESTERNO  INTERNO  LUNGHEZZA
TUBO OLMARK BOCCOLA  BOCCOLA OLMARK
MARKHIP OLMARK OLMARK
mm COD. mm mm mm
27 BPO3N12 44 33 45
25,7 BPO3N16 53 42 54

LUNGHEZZA LUNGHEZZA )
SPELLATURA  SPELLATURA BOCCOLA * TAMPONE SMASS

ESTERNA INTERNA PRESSATA CONTROLLO SFONDAMENTO

LE mm LI mm mm P- NP P NP

(+0,4/-0,2) (+0,4/-0,2) #0-02) —ea— ——E=s E=——

No Skive No Skive 35,2 SMCAIPNP12B

No Skive No Skive 44,0 SMCAIPNP16C

ATTENZIONE:

NO SKIVE /

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP).

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

SIZE

03
04
05
06
08
10
12
16
20
24

32

SIZE TUBO

Pollici

3/4”

(m

DIN

19
25

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

19,4
25,8

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

31,1
39,2

Hydraulic

Hose Hi-TecH——

TFPZ3 NO SKIVE

0 0
RINFORZO BOCCOLA ESTERNO
TUBO OLMARK BOCCOLA
MARKHIP OLMARK
mm COD. mm
27,9 BPO3N12 44
34,8 BPO3N16 53

0
INTERNO
BOCCOLA
OLMARK

mm

33
42

LUNGHEZZA
BOCCOLA
OLMARK

mm

45
54

NO SKIVE /

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP).

SPECIFICA DI PRESSATURA REV. 12/1

Eccede la norma EN 856-R12 WP - DN 25: SAE J 517 (100 R9A) WP PoxoZeN

* TAMPONE SMASS
CONTROLLO SFONDAMENTO

P-NP P NP

SMCAIPNP12B
SMCAIPNP16C

ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.
Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli
citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

SIZE

03
04
05
06
08
10
12
16

SIZE TUBO

Pollici

3/4”
17
171/4
171/2

(m

DIN

19
25
32
38

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

19,4
25,6
32,4

38,5

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

31,7
39
476
53,5

Hose Hi-TecH——

TFROR NO SKIVE

0 0 0

RINFORZO ~ BOCCOLA  ESTERNO  INTERNO LgNGHEﬁA
TUBO OLMARK  BOCCOLA  BOCCOLA 0CCO

MARKHIP OLMARK OLMARK OLMARK
mm SERIE mm mm mm
28,3 BPO3N12 44 33 45
35,4 BPO3N16 53 42 54
433 BPO3N20 62 50 57
49,6 BPO3N24 68 56 68

LUNGHEZZA LUNGHEZZA
SPELLATURA SPELLATURA
ESTERNA INTERNA
LE mm LI mm
(+0,4/-0,2) (+0,4/-0,2)
No Skive No Skive
No Skive No Skive
No Skive No Skive
No Skive No Skive

Eccede la norma DIN 20023 - 4SP EN 856 4SP

Hydraulic
onnexion

{/
BOCCOLA
PRESSATA

mm
(+0/-0,2)

36,5
44,0
51,8
58,5

NO SKIVE /

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP).

PLONCZON

TAMPONE SMASS
CONTROLLO SFONDAMENTO

P-NP P NP

SMCAIPNP12B
SMCAIPNP16C
SMCAIP20B SMCAINP20A
SMCAIP24B SMCAINP24A
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.
Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli
citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull’apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

Hose Hi-TecH——

SIZE

03
04
05
06
08
10
12
16
20
24

32

SIZE TUBO

Pollici

3/4”
1
11/4”
11/2”

(m

DIN

19
25
32
38

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

19,5
25,8
32,6

38,6

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

32,2
38,3
45,2

53,5

0
RINFORZ0
TUBO
MARKHIP

mm

28,3
37,2
415
494

BOCCOLA
OLMARK

COD.

BPO3N12
BPO3N16
BPO3N20
BPO3N24

TFASH NO SKIVE

0
ESTERNO
BOCCOLA
OLMARK

mm

44
53
62
68

0
INTERNO
BOCCOLA
OLMARK

mm

33
42
60
56

LUNGHEZZA
BOCCOLA
OLMARK

mm

45
54
57
68

LUNGHEZZA LUNGHEZZA
SPELLATURA SPELLATURA
ESTERNA INTERNA
LE mm LI mm
(+0,4/-0,2) (+0,4/-0,2)
No Skive No Skive
No Skive No Skive
No Skive No Skive
No Skive No Skive

Conforme a norma DIN 20023 - 4SH EN 856 4SH

Hydraulic

0
BOCCOLA
PRESSATA

mm
(+0/-0,2)

36,5
44,0
50,5
58,8

NO SKIVE /

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP).

SPECIFICA DI PRESSATURA REV. 12/1

PLONCZON

* TAMPONE SMASS
CONTROLLO SFONDAMENTO

P-NP P NP

SMCAIPNP12B
SMCAIPNP16C
SMCAIP20B SMCAINP20A
SMCAIP24B SMCAINP24A
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli
citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

Hose Hi-TecH——

SIZE

03
04
05
06
08
10
12
16
20
24

32

SIZE TUBO

Pollici

3/4”
1
11/4”
11/2”

(m

DIN

19
25
32
38

m)

0
INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

19,3
25,6
32,6

38,5

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

31,8
38,1
45,3

53,5

0
RINFORZ0
TUBO
MARKHIP

mm

28,4
35,1
42,7

49,5

BOCCOLA
OLMARK

COD.

BPO3N12
BPO3N16
BPO3N20
BPO3N24

TFSS4 NO SKIVE

0
ESTERNO
BOCCOLA
OLMARK

mm

44
53
62
68

0
INTERNO
BOCCOLA
OLMARK

mm

33
42
60
56

LUNGHEZZA
BOCCOLA
OLMARK

mm

45
54
57
68

LUNGHEZZA LUNGHEZZA
SPELLATURA SPELLATURA
ESTERNA INTERNA
LE mm LI mm
(+0,4/-0,2) (+0,4/-0,2)
No Skive No Skive
No Skive No Skive
No Skive No Skive
No Skive No Skive

Eccede la norma DIN 20023 - 4SH EN 856 4SH

Hydraulic

0
BOCCOLA
PRESSATA

mm
(+0/-0,2)

36,5
44,0
50,5
58,8

NO SKIVE /

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP).

SPECIFICA DI PRESSATURA REV. 12/1

PLONCZON

* TAMPONE SMASS
CONTROLLO SFONDAMENTO

P-NP P NP

SMCAIPNP12B
SMCAIPNP16C
SMCAIP20B SMCAINP20A
SMCAIP24B SMCAINP24A
ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli
citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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TABELLA DI PRESSATURA PER TUBO

Hose Hi-TecH——

SIZE

03
04
05
06
08
10
12

16

SIZE TUBO

Pollici

1/4”

3/8”
1/2”
5/8”
3/4”

DIN
mm

6,5

9,5
13
16
19

0

INTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

6,4

9,8
13
16,3
19,5

0
ESTERNO
TUBO
MARKHIP

mm

12,8

16,8
20,2
23,5
27,5

0
RINFORZ0 BOCCOLA
TUBO OLMARK
MARKHIP

mm COD.

BP1SN04

BP1SN06
BP1SN08
BP1SN10
BP1SN12

TFR8T

0
ESTERNO
BOCCOLA
OLMARK

mm

20

24
28,5
32
36

0
INTERNO
BOCCOLA
OLMARK

mm

14,7

18,5
22
252
29

LUNGHEZZA
BOCCOLA
OLMARK

mm

30,8

30,8
34
40
43

LUNGHEZZA

SPELLATURA

ESTERNA

LE mm
(+0,4/-0,2)

No Skive

No Skive
No Skive
No Skive
No Skive

LUNGHEZZA 0
SPELLATURA BOCCOLA
INTERNA PRESSATA
LI mm mm
(+0,4/-0,2) (+0/-0,2)
No Skive 16,5
No Skive 20,3
No Skive 24,6
No Skive 28,0
No Skive 32,0

Hydraulic

Tubo termoplastico doppia treccia acciaio

PLONCZON

* TAMPONE SMASS
CONTROLLO SFONDAMENTO

P-NP P NP

SMCAIPNPO4A

SMCAIPNPOGA
SMCAIPNPO8A
SMCAIPNP10A
SMCAIPNP12A

NO SKIVE

ATTENZIONE:

- La Societa OLMARK si riserva di apportare modifiche
migliorative in qualsiasi momento.

- Nel caso di pressatura di boccole nella versione NO-SKIVE,
il valore di sfondamento codulo potrebbe non corrispondere
a quanto indicato in tabella

- | valori di pressatura indicati sono stati elaborati presso i
laboratori tecnici OLMARK e si riferiscono a test effettuati su
tubi in gomma MARKHIP e tubi termoplastici MARKHIP.

Tali valori sono comunque da considerarsi indicativi e non
impegnativi per OLMARK in quanto non possono considerare
le variabili tecniche che solo chi effettua la raccordatura puo’
rilevare.

- Per applicazioni nuove e per tubi di marca diversa da quelli

Le boccole con codice “BP” utilizzano gli inserti standard (IP).

SPECIFICA DI PRESSATURA REV. 12/1

citati, modifiche o chiarimenti, interpellare i ns. uffici tecnici.

* SMASS
Per un corretto utilizzo consultare le caratteristiche indicate
sull'apposito documento disponibile nella sezione download
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